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DESCRIITICN.=

Supprimer le dégrossissage et réserver la lime a
l'ajustage de finition, permettre l'usinage rapide d'une petite
pitce (clavette, poincon, armurerie, ete...), initier progres-
sivement le jeune ouvrier & cet usinage par l'emploi rationnel
d'un étau-limeur rapide et manisble, tels sont les différents
buts que se sont assignés les Machines-Outils HERVES, gréice &
leur Etau-Limeur MINI SHAPE.

Ces Etasux-Limeurs se font en 2 grandeurs :

WINI SHAPE 20 : course 200 mm, plus couramment livré en type
d'établi,mais pouvant &tre monté sur un socle.

MINI SHAPE 25 : course 250mm, toujours livré sur socle.

Ces 2 machines possédent dans leur éguipement stan-
dard la table pivotante, non supportée & l'avant dans le type
MINI SHAPE 20, =supportée & l'avant dans le type MINI SHAPE 25.

‘Elles peuvent en outre &tre dquipées d'accessoires
courants, tels que :

relevage du porte-outil
éclairage
étau pivotant.

Ces éteux-limeurs bénéficlent de tous les avantages
de la construction HERVES :

= SIMPLICITE - HOBUSTESSE - PRECISION -

ACHAT.-

La confiance gue vous nous avez manifestée lors de
1l'achat de votre machine ne s'arréte pas & la livraison.,

Notre rfle se poursult au déla de celle-ci et si
quelgues renseignements complémentaires vous sont nécessaires,
nous sommes toujours & votre service. '

D'ores et déja, la lecture des gquelques conseils sui-

vants vous permettira de vous sszurer une mise en route et une
utilisation ratiomnelle de votre étau-limeur. .

De grfce, n'omettez pas de les lire, avant méme de
commencer le déballage : vous éviterez ainsi bien des déboires,
et vous vous assurerez la meilleure utilisation de notre mate-
riel.
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THANSPORT & DECHARGENENT,.-

Les machines, sauf indication contraire du client,
sont toujours livrées sous fort emballage papier, et une caisse
claire-voie.

Cette protection nous permet de sauvegarder la présen-—
tation de notre materiel, qui fait 1l'objet de tous nos soins.

Quel que soit le mode de transport, n'oubliez pas gue

* la machine yoyage %Gujours aux risgues et périls du destinatéire,
méme lorsqu'elle est expédiée franco. Il vous appartient donc de
vérifier, dés l'arrivée en gare ou sur camion, 1l'état général de
la machine, avent d'en donner décharge au transporteur, auguel
vous ferez toutes réserves édcrites, en cas d'avaries méme super-
ficlelles.,

Le déchargement s'effectue facilement, gréce & l'anneau
de levage, fixé sur le coubisseaun, et gul doit &tre naturellement
démonté, lors de la mise en route pour €tre remplacé par la manette
de blocage de ce coulisseau.

La plus grande prudence doit &tre observée au moment
de la manutention. La machine, de par sa hauteur, risque, lorsgu'elle
est déboulonnée de ses madriers, de basculer.

NETTOYAGE. -
Cette operation préliminsire ne regoit pas toujours

les soins désirables.

La machine, aprés avoir été débarrassée de ses emballa-
ges, papier, calage, etc.. doit &tre soigneusement nettoyée, afin
d'éviter que les poussiéres ou les impuretés puissent contrarier
les easais de réception, ou créer des usures prématurées,

La graisse anti-rouille ou tout autre moyen de protec-
tion, sera enlevé au moyen de chiffons, & l'exclusion de toute
spatule ou grattoir, qui risquerait de rayer les glissigéres, soi-
gneusement rectifides,

SCELLEMENT, -
MISE EN PLACE.- Bien gue l'instellation d'un étau-limeur
solt simple, 1l'experience prouve gu'elle n'est pas toujours faite

correctement. N'oubliez pas notre slogen :

- UN BON NIVELLEMENT est la base premigre de toute PRECISICN

- UN BON NIVELLEVENT nécessite l'emploi d'un NIVEAU DE PRECISION

- UN BCN NIVELLEVENT ne peut &tre mnservé qu'davec de BONNES FONDATICNS
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SCELLEMENT.~ (suite)

FONDATIONS.- L'utilisation de cette machine peut se
faire sur un sol normalement cimenté, sans qu'il soit nécessaire
d'établir un massif de bédton, comme pour des machines plus lourdes.
Cette précaution, naturelleﬁent. n'intéresse pas les machine d'éta-
bli, qui seront solidement tirefonnées, ou mieux encore, boulonnées

sur celui-ci.

En ge qui concerne les machines sur socle, celui-ci
sera soigneusement ancré, au moyen de_bﬂulnns de scellement,
comme indigué au croguis ci-apres.

NIVELLEMENT.- Cn se munira de petits coins métalliques
de faible pente, que 1'on enfoncera soigneusement sux 4 coins de la
machine (voir croguis).

Cette opération doit &tré mende comme suit @

1°) s'assurer que la machine porte bien sur ses assises,
et gu'elle ne bofte pas.

29) enfoncer les coins successivement, pour arriver &
ce résultat. .

31°) poser le niveau sur la table, successivement &
= droite et & gauche, (position N1 et N2) et opérer
le nivellement en sgissant sur les coins.

4°) répéter l'opération en plagant le niveau dans le
sens perpendiculaire & la précédente opération
(position N3) et corriger éventuellement au moyen
des coins de réglage. A chacune des lectures, la
bulle du niveau doit se trouver trés exactement
entre les 2 treits-reptres.

Lorsqué le NIVELLEMENT CORRECT sera obtenu, couler du
ciment sous le socle, et dans les trous de scellement.

ATTENDRE LA PRISE COMPLETE du ciment, avant de serrer
les écrous. )

ASSUREZ VOUS PERIODIQUETENT du nivellement de votre
machine qui peut avoir travaillé surtout dans les premiers temps.

D'ores et déj&, votre machine est préte & fravailler.-

o .
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BRANCHEMENT ELECTRIC QUE

Vérifier 1la ligne d'arrivée.
_ S'assurer gu'elle remplit les conditions suivantes :

19) SECTION LARGETENT CALCULEE : votre moteur a une pulssence nor-
male de 1 CV, mais peut éventuellement absorber plus su moment
du démarrage.

2°) LA LIGNE TOIT ETRE SOIGNEUSE'ERT ISOLEE. 5i elle arrive par le
sol, nous recommandons une amenée de courant sous tube isolateur
armé, en acier étiré. On évite ainsi les courts-circuits, pro-
vogueés fréquemment par les copesux ou l'huile, dont sont sou-
vent imprégnés les sols d'usines. ;

3°) Il n'est pas inutile de vérifier si le VOLTAGE de la machine
eorrespond bien a celui sur lequel vous €tes en droit de
compter, et sl une erreur n'e pas été commise au moment de
la transmission de votre commande.

Le branchement interieur de votre msaschine a 4té socigneu-
sement vérifié svant 1'expédition.

Tout doit donc fonctionner sans difficultés.

On acciéde facilement au moteur par la porte arriére.

L'interrupteur du type normal peut &tre éventuellement
remplacé moyennent supplément, par un contacteur et bofte & boutons-
poussoirs.

. Bien ¥érifier le sens de marche du moteur, la mise en

route de la machine dans un sens erroné risquant de provoguer de
graves geclidents.

MISE EN ROUTE, -
Avant d'enclancher votre moteur, assurez-vous gue. tnut

tourne normalement & la main. _

Verifiez le graissage en vous reportant aux instructions
particulidres ci-aprés. '

La machine vous est livrée sans huile dans le carter,
mels avee un blidon d'huile de ler remplissage.

Le graissage s'effectuant par une pompe sous pression,
celle-ci est réglée une foils pour toutes, et compte tenu de la
fluidité d'huile gque nous recommandons.

Nous insistons particuliérement pour gue vous vous en
teniez & ces caractéristiques et & ce réglage.

Le plein d'huile étznt fait, la mise en route peut
alors 8tre effectude & la vitesse la plus basse. Puls, progres-
slvement, par changement de pignons,vous pourrez essayer les dif-
férents mouvements, en utilisant les indications suivantes :
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MISE EN ROUTE.- (suite)

BOITE DE VITESSES : celle-cl est du type le plus simple,
par pignons interchangeables, permettant ainsi de sélectionner
les vitesses au mieux des usinages prévus, courses ou duretas
d'outils. Le graphique de vitesses de coupe vous permet de sélec-
tionner ces vitesses, au misux de ces indications.

Far gilleurs, une plague indicatrice des vitesses si-
tude sur le couvercle de la bofte & pignons vous permet de fixer

instantanément la vitesse du coulisseau.

Nous vous rappelons que notre machine permet 1'obten-
tion de 8 vitesses dchelonnées de 32 & 180 coups/minutes.

De la fagon dont vous conduirez votre machine dans
les premiers jours dépendra la satisfaction que vous en retirerez
dans les sulvants. Un rodage progressif est nécessalre en raison
de l'ajustage trés précis du coulisseaun et des autres organes
en mouvement.

Ce rodage necesslite environ une centaine d'haures.

C'est & ce moment gu'll conviendra de vidanger la ma-
chine, et de procéder & un graissage général, selon les instruc-
tions ci-apres.

GRAISSAGE ET ENTRETIEN GENERAL.-

Le graissage a été solgneusement étudié, en vue d'une
surveillance alsée et gquotidienne.

Le tableau ci-joint vous donne les régles générales &
suivre.

Les accessoires normaux comportent une burette, dont
l'élégance et le pratigue vous engagent & 1l'utiliser fréquemment...
TOUS LES JUOURS, avant chague mise en route :

vérifiez le niveau transparent, 1l'huile devant affleurer
2 la partie médiane du viseur.

Le plein doit &tre fait chague fois gu'il en est jugé
utile, et, en principe, l'appoint doit &tre fait toutes les semaines.

Les points & graisser quotidiennement sont indiqués sur
le schéma par la lettre J.

Ceux @ graisser toutes les semailnes sont indiqués par la
lettre 5.

Quant & la vidange M, elle doit étre faite tous les mois.
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GRAISSAGE ET ENTRETIEN GENERAL.- (suite)

Dans ce but, dévisser le tuyau flexible & son arrivée a
la bielle. ettre la machine au point mort, puls faire tourner. A
ce moment, la pompe videra elle-méme l'huile qui se trouve dans le:
b&ti, et il vous sera facile, de la recueillir dans un récipient,
grice au flexible qui vous servira de tube de vidange.

Rincer au pétrole et au gas oil.

S'agsurer gue la crépine de la pompe est blen propre.

Remplir & nouveau avec une huile de guzlité convenable
et correspondant, de préférence, a celle d'origine : viscosité
6° Engler & 5C°. Nous vous recommandens, pour cette opération,
1'huile STAP 320, de la Sté des Produits HOUGHTON, pour laguelle
notre machine est réglde.

La machine est & nouveau préte pour un nouveau cycle,

LVENTRETIEN GENERAL d'une machine est la marque d'un
BON QUVHIER.

Nous nous sommes attachés & soigner la finition et la
présentation de notre étau-limeur, dans le but d'agrémenter votre
travail.

Ayez le souel constant d'avoir une machine dans un

" PARFAIT BETAT de présentation.

Le petit "coup de fion" guotidien contribuera & la bonne
tenue de votre gtelier.

En faisant le tour de votre machine, en la nettoyent, en ‘
la dégageant de ses copeaux, vous décelerez peut-8tre A temps une t
cause de panne ou d'accidan’ futur.

PROPRETE = SECURITE = LONGEVITE

(=]
L=
[=]
[
— -...--'—"_‘--=—e-'—.
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CHAPITRE III
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LES CONTROLES ET ESSAIS ont été effectués dans les meilleures condi-
tions de précision.

Il est toutefois poasible gu'en cours de transport, ces
conditions aient été modifiées (choec, température, humidité).

C'est par le soin que vous aurez apporté au nivellement

et & 1la mise en route que vous replacerez la machine dans les meil-
leures conditions de réception d'origine.

Les essais pratiques sont réalisés selon les NORMIES
essentielles de Monsieur 1'Ingénieur Général SALMON.

Les résultats de ces réceptions sont consignéds sur une
feuille détaillée, gui fait partie de la présente notice.

REGLAGES DIVERS.-

Coulisseau.-_.Pour rattraper le jeu du coulisseau, démonter le

lardon et gratter sur la face inferieure, de maniére & réduire le
jeu latéral, qui ne doit pas étre inferieur ni superieur & 3/100&mes.

Cuirasse et traverse.- des lardons & talons et des vis de réglage du

systéme couramment employé en mécanique, permettent le rattrapage
de jeu, selon croquis indiqué & la présente notice.

Fompe.- Le débit de cette pompe est caleulé d'une fagon trés large,
‘afin d'assurer le graissage surabondant des organes, méme en cas
d'usure normale des pignons de la pompe. Un distributear assure
une judicieuse répartition de la lubrification dans les tuyaute-
ries. Ce distributeur comporte une wvanne de décharge, constituée
par un ressort et une vis. En vissant, on obtient une augmentation
de pression. Ne pas oublier de bloguer le contre-decropy,pour éviter
un déreéglage.
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SANOEUVRES DIVERSES :

L'étau-limeur est une machine de construction simple

dont la conduite facile est connue de tous les mécaniciens. En
indigquant gu'il y a lieu d'observer strictement la notice de
gralssage jointe, de tenir rigoureusement propres les glissidres
et les vis de manoeuvre, nous nous bornerons & indiguer dans

l'ordre la série des manoeuvres et des préecautions gqu'il y a lieu
d'observer pour utiliser cette machine avec le maximum de rende-

ment.
19)

Fixation de la piece : la pidce & usiner sers fixéde sur la

table d'une facon rigide et puissante, afin d'éliminer toute
cause de vibration. Il est toujours recommandable de failre buter
cette pidce contre une cale fixée fortement sur cette table., On

absorbera ainsi les réactions de 1l'outil.

Les mBmes précautions sont &4 prendre lorsgu'on utilise
2!

notre €tar & base tournante, la fixation de cet étau se faisant
par des boulons coulissant dans les rzinures. Le serrage de bes
boulons donne une rigidité parfaite & 1l'ensemble.

2°) Amener le table en position de travail : 1l'outil étant choisi

et fixé avec le minimum de porte & faux sur la t8te, il faut ame-

ner la piece en position de travail

a) par le déplacement vertical de la table, effectué &
la main-a 1'aide du volant situe sur le devant de la
machine, Deux précautiocns sont & prendre :

- 21 la table demande & descendre, s'assurer (dans le
cas du M.S. 25) que les vis de fixation de la riégle-
guide sur le support avant sont déblogudes. Aprds
ajustement, rebloguer le support avant.

- ne jamais forcer sur la manivelle pour cbtenir un
nivellement de la pitce & usiner, si le support de la
table est blogué. Un provoguerait ainsi une déforma-
tion de la machine, en enirainerait le perte de pré-
cision.

b) déplacement horizon tal de la table. Amener & la main
la table en position ebut de travail, & l'aide de

la manivelle située 3ur la traverse.

39) Reéglage de la course du coulisseau :

a) se fixer la course nécessaire en mm = longueur de la
piéce, plus une marge de 30 mm par exemple,

b) ajuster le coulisseau sur cette course et la répartir
par rapport a4 la pidce.
Pour ce faire :
= on augmentera ou on diminuera la course, en.agisaént
sur la manivelle situde sur le hoitier des avances;
aprés avoir dPhloun 1'éerou molleté

J
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= pour positionner la course ainsi obtenue, et ce
par rapport & la piéce, i1 y a lieu de débloguer la
manette du eoulisseaun, et de manceuvrer celui-ci
par l'infermédiaire du volant situé sur la bofte de
vitesses,,K Cette manoeuvre n'est pas toujours trés
facile en raison de la démultiplicdtion des pPignons;
c'est pourquol nous conseillons de pousser le cou-
lisseau & la main, ce gqui évitera un effort trop
grand sur le volant en gquestion.

4°) Mise en position de coupe de 1'outil : amener 1l'outil en posi-
tion de travail, au contact de la pidce. Dégager la pidce, pour
descendre 1'outil de la profondeur de coupe désirde. Four ce :

aglr sur le vernier de descente de la t8te, dont une division cor-
respond & 1/102me. Cette t&te est dgalement pivotante, et gradude
en degrés, ce qui permet d'inecliner le porte-outil & 1'angle désiré,
pour l'usinage de gueue d'aronde, par exemple.

59) Choix de l'avance : diverses avances sont obtenues en déplagant
l'excentrigue sur le petit plateau-manivelle du dispositif des
avances. Suivant le réglage, on peut entrainer le rochet dent par
dent, ou 2 ou 3 dents & la fois. On peut ainsi obtenir 1'avance
désirée. |

6°) Embrayage de l'avance : En cas de travail & 1a main, on peut
tenir celle-ci débrayée, en dégageant le cligquet.

7°) Travail & la main - coplage : Nos machines possédent la commande
verticale de la table par une vis située & 1l'avant de la machine,

alors gue la commande transversale s'effectue par la vis de la tra-
verse. On peut done, dans aertainspnaﬂ, et gréce 4 ce dispositif,
manoeuvrer simultanément l‘a?gnce verticale et l'avanqe transver- .
sale, et suivre ainsi un prqﬁgﬁz selon {in gabarit fixé sur la table.

Ce dispositif nécéssite un petit tour de main, et s'ap-
parente & la cammapde'des 2 éharints deztnur, par exemple, leorsqu'on
désire tourner deg parties sphériqueahli.ast\particuliérement Appré—
cié par les outilleurs, |

89) Choix des vitesses : 8 vitesses sont prévues sur la machine,
qui donnent un échelonnement de 32 & 180 coups. Four obtenir un
rendement élevé, on choisira la plus grande vitesse. Dans ce cas,
11 est recommandé de prendre une section de copeau assez réduite;
Sé rappeler que dans les machines & grande vitesse, le rendement
est surtout obtenu par la vitesse et non par la section du copeau.
Le tableau ci-aprés donne la valeur des vitesses de coupe , en
fonetion du nombre de coups et de la course.
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go) Mise en route et arrét : la commande électrigue de la machine
est faite par un interrupteur situé & portée de la main de 1'ou-
vrier. Comme déji indiqué, cet interrupteur ordinaire peut &tre
remplacé par un dispositif contacteur, et boutons-poussoirs.

10°) Relevage du porte-outil : cet accessoire est pratiguement in-
dispensable pour obtenir sur la machine le maximum de rendement,
en utilisant les outils en carbure; ce dispositif peut &tre faci-
lement réglé ou débrayé.

CONCLUSION, -

Vous voici maintenant bien informés des précautiocns
élémenteires pour la mise en route fecile de votre étsu-limeur.

Vous €tes en droit d'en attendre une satisfaction to-
tale.

S1 des causes fortuites viennent troubler le bon fonc-
tionnement de votre machine, avant d'incriminer le Constructeur,
reportez—vous & cette notice, gqui vous permettra trés certainement
d'effectuer les mises au point et réglages nécessaires pour un
usage normal. ’

N'oubliez toutefois pas gque notre rfle ne se borne pas
& vous fournir une machine et & nous en désintéresser.

Nos usines se tiennent & votre disposition pour tout
renselgnement gue vous auriez & leur demander.

N'omettez pas‘d'indiquer toujours :

- le type de la machine,
- la série,
- le numéro,

toutes indiecations gue vous trouverez sur la plague apposee sur
la porte lattérale.

les machines-outils
HERMES
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92 86 36
40 80 a2
50 74 48
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145 42 80
00 36 86
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