PDF AC_18410 Manuel CAE 192-170

Le présent fichier PDF fournit une copie de la couverture et du sommaire du Manuel de
maintenance fabricant (daté de février 1968) éditée par la Compagnie européenne d'automatisme
électronique :

Automateur MAT. 01 - MORS

Cette notice est disponible sous le numéro AC-18410 dans I'inventaire de la collection de ' ACONIT,
Association pour un conservatoire de l'informatique et de la télématique, Grenoble.

Ce manuel de maintenance compléte le "Manuel de fonctionnement", en donnant le détail des points de
réglage et des techniques de réglage du systéme CAE 192 - CAE 170 de la Compagnie européenne d'automatisme
électronique.

Il contient également le mode d'emploi et les listes d'instructions complétes des programmes de tests
développés par la CAE. Cette notice est au format "Marine" (couverture, anneaux et papier renforcé), ayant été
préférentiellement utilisée sur des navires.

Le MAT. 01 a été développé en lien avec I'Université de Grenoble, au sein du LAG, le Laboratoire

d’Automatique de Grenoble fondé en 1958 par René Perret. Le développement du MAT. 01 a fait 'objet d’'une thése
de Messieurs Jean Pajus et Bernard Sempé en 1966.

Ce manuel permettait I'entretien (maintenance préventive) et le contréle de ces équipements. Il compléte le
"Manuel de fonctionnement" pour effectuer les dépannages. |l valorise en outre les ordinateurs de la firme CAE qui
équiperent, entre autres, les premiers sous-marins atomiques francais.

Pour utiliser ce document, mentionnez la CAE, ainsi que la Base de Données ACONIT n° 18410.

Il est rappelé que la loi sur les droits d’auteur n’autorise que les reproductions partielles de documents a titre
individuel et pour des motifs de recherche. Le document complet reste cependant consultable auprés de '’ACONIT.

Fiche rédigée le 02/06/2026 par xavier Hiron.
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