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L'OPTIX a été développé, il y a 40 ans environ, p
concratisant les expériences faites par lui depui
Depuis, | OPTIX que nous fabriquons en
succes dans foutes les régions industrie
mesure o nsi que de sa sureté.

Les possibilités d’application

ar le fondateur
s des dizaines

de I'QPIIX sont multiples ei comprERRENT € domaine entier des

_ OPTIX mesure la temperaiurs c2

et conseiller scientifique de PYRO-WERK, Prof. Dr. R. HASE,
d" années. L'appareil est protégé par ces brevets infernationaux.

nde série, en raison de demandes toujours croissantes, =s7 employé avec grand
< 4u monde en raison de sa forme maniable idéale, de sa grande précision de

s au-dessus de 750° C.
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c= & iravailler, iempérature importante pour continuer le

‘raitement; il mesure également lc temperaiure de lo fusion, ou des parois du four e non lo tempeé-

-ature ambiante de ce dernier.

~<irument de précision permanente a fait s

Construction et fonctionnement

es preuves p

Pour iestresures du fer incandescent et liquide, par exemple aux laminoirs, aux presses, dans les cubilots, tours Martin

iculiérement:

de trempe de l'incustrie métallurgique, dans
métauy frittés et pour confroler les tem-

ces: @ fremper peuven eire

bague d'oculaire

& part sa maniabilité unique |'OPTIX se distingue des

aui-as instruments de ce genre surfout par un =57 repére elliptique o
lumim=ux aui est inclus dans le champ de vision. Ce repére, servant Fou~': r‘/&:\‘/reﬁ‘r‘re' q
de eomparaison de clarté remplace un fila cent. Ce e S e

mesure pour l'oeil ef assure
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= le repére lumineux <ouvT

nte la méme clarté que le re
d lellipse, bien repérable dcb
graduée solidaire de la

cague d'ajustags

position zéro c=

'ampéremeéir=
Qualités et avantages codfftict A
= g s — A= =
A part la dispe se ef comp css organes inferieurs
son optique prec hamp de vision clair et net et la position
des organes de vre correspondant G UNE position natu- ragloge
relle de la main, FOFT srésente les avantages suivants: SETEn
@ Une mesure sire et de haute précision, qui peuf e
personnes non exercées.
@ Constatation par points de
distance, et cele gracs au
prendre des mesures S oy u de petites ouveriures G ins
A une distance de 1 m le FEpeis d= compargison couvre une surface ds = B
environ.
@ Léchelle graduée cnnulaire de 200 mm environ de longueur permet des rgeg=s de

haute précision

Contrdle et réglage du courant de la petit
Toujours prét a étre mis en service étant donné qu'il n'y a pas d'accumulatec spécial

e ampoule servant au repére luminsux

comme source de courant pour la petite ampoule mais une batterie normale ¢z lampe

de poche installée dans la

partie inférieur

Boitier étanche a la poussiére, et organes

@ Il est a mentionner en particulier que I

la température avec

L'OPFTIX esi livwwobie ovec diverses étendue
2= mesure simple
_ Z:=~du= c= mesure double

etendue de mesure triple .

+ gur 2=mande, échelle supplémentaire, rou

)

S5r I'éh= = dite de fonte on a établi un coeffic d »
ef d-adier. I en résulte que cette graduation permer Ge lire
a rayonnement libre. L'échelle de fonie colorée en roug

simple ou double.

s de mesure:

. 750—1400 ou 1000—1
. 750—1100 et 1000—1850
7501000, 10001830 &t |

ge, pour fonte

ient de rayonnement moyen spécialement étalonns pour des fusio

e esi livrable en supplément pour 'OPTIX & éfendue

e du boitier.
de manoeuvre & éfanchéités muliip'es
échelle pratiquement linagire permicigE

et acier: 1100—2000° C

la température presque véritable de fusions de foni




correct
ill. 4

trop élevé trop bas

Lentretien d= I'OPTIX se borne & trois poinis:

qu'elle n= psut plus fournir que 60 mA env. E
accessic = couvercle inférieur. Il faut pren
garae que les élecirodes soient bien pelar
convenablement pliges (ill. 5).

Il est conseillé de comparer, de temps & autre l'am-
poule OPTIX & I'ampoule — étalon rouge. Pour ce

La mise en service de 'OPTIX

27 2n un seul tour de main:

out en appuyant sur le confact fourner
orquee \N]clersfond (= resmc*—: =

co.nespond au nombre figurant sur lc*:
recommandé de noter sur la plaque blan

férieur le nombre figurant sur I'ampoule ch ue Tois mise dans
I'instrument (ill. 2).

La mesure

Comme il r et 3 fouf ies CPPCISM® 16 0ain

auche ae man gque nGEX reEpo

sur le coniact de couwrant

g =
ranais que la main droite régle ch bague d'ajustage. voila
l'ordre de mesure:

1. Réglage de I'étendue de mesure par un index a verrs
Des températures entre 750 et 1400 © C nécessitent

tion “I” et entre 1000 et 1850 la position Il r
mesurer des fempérafures jusqu'a 3000° C il foui n
filire a dowille devant ['objectif

2. Mise au point dU repére luminewx co- = cogus < ocuaire
=n gappuyant sur le conicd de cowoni. Reglage de e

distance de |'objet =
moletée se trouvant cu fond ef margquése
— o0’ (= “distonce de mesure 1

a roncelle

). Pour des di-
stances de 3 m ef au dessus, il sutfit de régler sur “~"

3. Appuyer sur le contact de couranf, tourner la bague
d'ajustage jusqu'a ce que le repére lumineux disparaisse
devant l'objet visé. L'ill. 4 montre un réglage de tempére-
ture frop élevé (l'ellipse plus claire que le champ de vision)
un reglage correct et un réglage trop oas (I'ellipse plus
foncée que le champ de vision). La mesurs =5+ clors terminée
et la température est directement indigues par Iachelle
graduée. Pour accéiérer fa mesure on” peut en iournchE =

ampoules. Toufefc’s
ous la température de |'obj=
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montre I'‘échange de l‘ampoule. En replacant cette ampoule
prendre garde que le bout portant le petit percage soit placé
vers ['extérieur. Ce percage est destiné @ recevoir la petite goupille
de la vis de fixation.

3. Si, par exception, la position zéro ds ciguille d'ampéremeétre
a changé il suffit de fourner un peu la vis Je correction se frou-

ant ae la batterie (ill. 7).

Pieces supplémentaires

Chccue OPTIX est livré dans un étui solide en cuir brun clair avec
crnifure d'acier et doublure molletonnés. Dans le ccuvercle de
vi se frouvent une ampoule de réserve =t I'ampoule-étalon men-
tionnée plus haut.

fui en cuir 2 kg environ

Dimensions
rauteur totale de l'insfrument

Diamétre du boitier

Pieces complémentaires

Pour “aire des mesures siationnaires par exemple, dans les fonderies, il est recommandé de se procurer l= trépied & =

s). Pour régler exactement I'OPTIX sur un rovon de couiz= o grande distance, il existe un gis-
glege veriical et horizontal avec engrenage & vis sans fin (ill.
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S'il s'agit de séries de masuras ~=
un deuxiéme oculaire. aveugle.
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manoeuvrant la rondelle moletée, il est possible =
a l'oeil la cistance chagus fois demandée. L'ocuiz = =uoc!2mentaire
peut étre mis dans la poche; il se fixe fermement & ' ~s-um=nt en un

seul tour de main (ill. 9).

Rergise s
En génz-= que objet visé rayonne comme
“corps noir" sllas s un four fermé et chauffée
d'une men == = guellss sont visées par |'orifice d'inspection.
En mesurant piece a l'exiérieur du four on n'obtient pas la température vériicols, ma's lo fempérature relative qui
2epend 2= la capacité de rayonnement du corps. En tous cas, elle est inférieure & la tempsrature véritable. Dans la pratique,
*suffit ci2n souvent de connaitre les valeurs relatives que l'on peut toutefois corriger si nécessaire & l'aide d'une table
S= conection.

Indications de poids ef de mesure sans engagement.
Modifications techniques sous réserve.
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