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MACHINE B'USINAGE PAR ELECTRCEROSION - TYPE D 1 S.
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BCEUE ADUREAR | Fouille 1 a Prooheewerhal = N°__1540

Ce procde-verbdal résume les résultats de 1'exzonmem,
effectué A la demende dn Service de Nécanique Appliquée dm
laboratoire Central de 1'Armement ; d'une mechine d'usinage
par électrodrosion, type D 1 S, construite par les Atelicre
dos CHARMILLES S,A, = GHEVE - (Suisse).

la mechine portait le mmire d'immatriculation s 11047
Elle n'a pas fait 1'objet d'essais de longue durde.
L'exanen a porté uniquement sur les points suivants 8
I « Epreuves pratigues.

II = Vérificatioms géométriques.

111 - Eosais de débits.
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Feuille ___2 én Prochoegerbal N°_ 91540
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les escais suivants ocnt 6té exdeutde o

19) «» Exéoution do 4 trous dans une plaque en scier dur
de 25 mn 4"épaicsour.

Le croguis cieaprds indique los carectéristiques
de la plaque ot lo positicnnement dos trous B
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Feuille ___3 ¢ Procdowyapbal
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| Fouille __5_du Procds=verbal  N°
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MACETNE 4 USINFR PAR | Feuillo __6 ¢u Procds—verbal = Ne_ 1540
ELECTROZROSION

Relevés de mesures d'erreurs de forme

Appereil Talyrond = Moddle I

L'enregistrement "N" représeante l'erreur de forse
ainsi que les défsuts meorogdométriques.
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Feuille 12 &u Feoebsewesbel N° 1580

L | GBJET B8 LA TESURE ' “oords on mn
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Fouille ____13 é&a Procheevorhal N°_15§Q__;
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Feuille ___14 dn Fyoodewpophel N°_19580

ies résultates expirimenteux sont concigndes dans le tablesu 113
1o graphique 2° 1 mondre 1'dvolution du ddbdt, de 1'usure, on fonction déz

régine chodal. On comstate quo pour les xdgimos “fhauche® 1'usure eot notw

(acbat eupérdour B 70 = /mn).

toment infériewre B 1 7

lon dSbite conotatdo comt plud faibles quo coux annemeds par lo

conctructour, mais 41 fout remerquor que la curfece do travail &tait asocon

faiblo.
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