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Données de technique

4 Données de technique

4.1 Broche verticale SK 40 /10 000 min™

Vitesse de rotation
Programmable en continu. .. ............. trmin 20 -10000
Enmoderéglage. ..........oouneennn... tr/min

Puissance du moteur

Puissance d’entrainementmax. ........... DU40% .......... 13 kW

Puissance nominale ......... R 100% ..ot 9 kW
Couple

Couple maximal de labroche ............. DU40% ......... 130 Nm

Couplenominal........................ DU 100%. ......... 87 Nm

Logementdoutil . ....... ... .. . SK 40

Force de serrage de l'outil SK40 .......... L 8
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Schéma de puissance de couple 2355100

Drehzahl-/Leistungsdiagramm

Performance diagramm
Spindle torque / power / rpm - rating

(Nm) Drehmoment 10.000 1/min Leistung (kW)
torque power
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lllustration 4-1

Feuille 4-4 DMU50-si-ba-fr




Données de technique

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

4.3 Entrainement d’avance
Servomoteur AC . ..., pouraxe .......... X, Y, Z

Vitesse d’avance
Axes X,Y,Z

Programmable encontinu................ mm/min. . ... jusqu’a 10 000

Vitesse rapide
Axes X, Y, Z
Axes B, C ..

Mode réglage (Mode 2)
Axes X, Y, Z
Axes B, C ..

Mode réglage (Mode 3)

.......................... mmin................ 24
.......................... °min................2160
.......................... mm/min. ........20-2000
.......................... °min................ 800
.......................... mm/min........ 20-5000
.......................... °min...............2160
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4.4 Sens de déplacement

lllustration 4-3

Feuille 4-8 DMU50-si-ba-fr
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4.5 Systéme de mesure de course
Résolution
AXes X, Y, Z .o HM. . 0,01
AxesB,C ...... ... secondes d’angle .. ... 0,02

Incertitude de positionnement
Systéme de mesure direct
Pmax (selon VDI/DGQ 3441) X/Y/Z . ... .... HM. e 8
Pmax (selon VDI/DGQ 3441) B/C.......... secondes d’angle . ..... 18

La précision dépend fortement des influences thermiques extérieures. La
précision maximale est atteinte dans le domaine de températures

de 20° +/- 2°.

Eviter le rayonnement direct du soleil, un fort courant d’air, les secousses dues
aux groupes étrangers et a I'accumulation de chaleur.

Respecter les exigences sur les machines d’une précision accrue.
Systéme de mesure indirect
Pmax (selon VDI/DGQ 3441) X/Y/Z .. ... ... HM. . 20

La précision dépend fortement des influences thermiques extérieures. La
précision maximale est atteinte dans le domaine de températures

de 20° +/- 2°.

Eviter le rayonnement direct du soleil, un fort courant d’air, les secousses dues
aux groupes étrangers et a I'accumulation de chaleur.

Respecter les exigences sur les machines d’une précision accrue.

Finesse d’entrée
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4.6 Plage de travail

Course

Axe B (option)
Axe C (option)

Données de technique

N
-

| C=+1360°
e - &‘Q‘"“WW@:@{:*’““%«M

\
\

Feuille 4-10
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4.7 Entrainement principal

4.71 Broche de travail SK 40

Logement d’outil
Queuechne .............. ... SK-A 40. . .DIN 69871-1 oD* -
Queuecbnet.......................... SK-AD 40DIN 69871-1 mD**
* oD = sans trou de pergage

**mD = avec trou de percage

Conedeserragecreux . ................. HSK-A63 selon DIN 69893-1

4.7.2 Broche de travail HSK - A63

Logement d’outil
Cbne de serragecreux . . .. ..... HSK-A63. ............ DIN 69893-1
(Voir "Outils" dans ce chapitre.)

Serrage d’outil
hydraulique / mécanique

DMUS50-si-ba-fr Feuille 4-11
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Boulons de serrage
ISO 7388/2, type A ou
DIN 69 872, forme A pour SK-AD (avec trou de percage)
DIN 69 872, forme B pour SK-A (sans trou de percage)

lllustration 4-6

ISO/DIS 7388/2, type B

lllustration 4-7
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4.8

Changeur d’outil avec Revue de plaque 16 WZ

Placesdumagasin..................... nombre............... 16
Diametre max. de l'outil (voir "Outils" dans ce chapitre)

Longueur d’outil max. a partir

dunezdelabroche..................... mm................ 300
0-8 000 min-'

Diameétre de I'outil lors de I'utilisation

de toutes les places d’outil ............... mm................. 80
Diameétre max. de I'outil

encasdeplacelibre ...................... 2 130
10 000 min-
Diametre max.de loutil . ................... 0 80

Poids max. de I'outil,
avec changement d’outil automatique. . . . ... Kg .o 6
Poids total max. de l'outil danslemagasin... kg .................. 64
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4.9 Changeur d’outil avec magasin a chaines 30 WZ

lllustration 4-9

Placesdumagasin ...................

nombre. .............. 30

Diametre max. de I'outil (voir "Outils" dans ce chapitre)

Longueur d’outil max. a partir

dunezdelabroche...................

0-8 000 min™!
Diameétre de I'outil lors de I'utilisation:

de toutes les places d'outil. . ............

Diameétre max. de I'outil

encasdeplacelibre ....................

10 000 min™!

Diamétre max.deloutil ... ...............

Poids max. de I'outil,

avec changement d’'outil automatique . . ...
Poids total max. de I'outil dans le magasin . ..

mm................. 300
mm...........co.u.... 80
Do 130
[ B 80
kg .o 6

Feuille 4-14
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410 Table de serrage

Table fixe

Surfacedeserrage ............... ... mm............ 700 x 500
Intervalle entre les rainuresenT........... mm........c.covuun.. 63
Nombre de rainures en T / dimension. ... ... nombre ......... 7/14 H7
Poids......... .. env.kg ............. 180
Chargement max. (au centre de latable) ....env.kg ............. 500
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Table circulaire pivotante manuel

lllustration 4-11

Axe C:

Surfacedeserragea.................... mm............ 630 x 500
Intervalle entre les rainures en T/ dimension .mm............ 63/14 H7
Troudecentrage ....................... mm............... & 30 H6
Etenduedetournage .................... e 360
Serragedudessusdetable ............................ hydraulique
Axe B:

Plage de pivotement....................... e +110/-5
Serrage AXe B .. ... hydraulique

Charge max. de la table (au centre de la table)

Les axes B et C sont des axes de réglage et ne servent qu’au positionnement
et au serrage manuels.

Feuille 4-16
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Table circulaire pivotante a entrainements numériques

Seebach GmbH

lllustration 4-12

C-Axe

Dimensions............ ... ... ... mm........... & 630 x 500
Distance des notes Taille . .............. mm........... 63/ 14H7
Troudecentrage....................... mm.............. 30 H6
Vitesserapide ....................... min................. 6
Plagederotation.......................... R 360
Serrage panneauxdelatable............. ............. hydraulique
B-Axe

Plage de pivotement. ... ............... R 115 (-5/+110)
Serrage Axe B. . ... ... hydraulique
Charge max. de la table (au centre de latable)kg ................. 200
Vitesserapide ....................... 1min................. 6
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4.11 Données d’installation

Alimentation électrique

Lors de linstallation électrique, il faut veiller a ce que la norme EN 60 204,
1erepartie, point 6.3.3. “Protection par la mise hors circuit automatique de
P'alimentation” soit respectée.

Puissances connectées
Connexion de la machine:

Un réseau TN-S avec 3 conducteurs (L1, L2, L3) et un conducteur zéro (N) et
un conducteur de protection (PE) doit étre le réseau pour le raccordement de
la machine ou des piéces de linstallation.

Raccordement au réseau. . . .3 phases (L1, L2, L3), conducteur zéro et
conducteur de protection, 50/60 Hz400/230 V
AC avec une tolérance de + 10%

Méme en cas de surcharge, |a tension réelle du secteur ne doit pas dépasser
la tension nominale tolérée.

Coupe céble de raccordement selon DIN 57100/VDE 0100 ou d'autres
normes locales en vigueur !

| max. 3 une Puissance
n ) .
R durée d’action absqrbe? a _une Fusible max.
Modeéle de 100 % durée d’action A
A ° de 100 %,
kVA
1 000 min’! 21 50
14 000 min™* 26 50
10 000 min® 38 6
avec |IKZ f
14 000 min"? 45
avec IKZ
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4.15 Outils SK 40

Lors de I'utilisation de I'option "Arrosage interne", avant de commander des
outils, vérifiez si le liquide d’arrosage est amené par le centre de la broche
(DIN 69871 AD) ou par raccord (DIN 69871 AB).

Avant la premiére mise en place d'un outil dans la broche porte-outil et ensuite
une fois par an, il faut controler de la maniere suivante le réglage du boulon
de serrage :

» Enfichez le cone de serrage de I'outil (1) dans le bloc de contrdle (4) et
vérifiez la rainure pour anneau de retenue du boulon de serrage (2) avec la
jauge - l et Il -.

* Ladistance entre la jauge et le boulon de serrage doit étre de 0,15 mm
max. Si nécessaire, placez des rondelles d’adaptation (3) entre le céne de
serrage et le boulon de serrage.

Ordre a la bloc de référence, la jauge et la rondelle d'adaptation avec informer
de Fa. DECKEL MAHO.
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Dispositif de contréle
SK 40 SK 40
ISO 7388, type B DIN 69872, forme A ou B

Spalt

lllustration 4-20
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Dimensions de I’arbre de I’outil SK 40

Nez de broche SK 40 DIN 69871 avec boulon de serrage ISO 7388/2 type A
ou DIN 69872 forme A ou B.

19.1-01, -
32+01 | o Lage der Werkzeugschneide bei
einschneidigen Werkzeugen
R1-05 ~  22.8-04 25-04
Form A oder B 94.4 +0.1 -0.4 N, — 1 T o
| R I N R
| o o < Q ©
& H| 1| ©
e o H |
-~ tE g8 | o
L 1 885
5% ° N |
<1724 :@}: Iy | 1 =
- 68.4-0.3 - 35 18.5-0.3

mit Scheiben 27.065 920
Form A oder B 88.4 +0.1 -0.4| abgestimmt

60° £ 0.15° - 32
82+05_ L
l Sl ol N
()]
2 o] < -
NS E |

lllustration 4-21

Dimensions limites de I'outil pour le changement d’outil automatique

Lorsque, pour des raisons de technique d’usinage, des outils d’'un diameétre
supérieur a 130 mm mais de moins de 6 kg sont utilisés en observant la qualité

d’équilibrage,, procédez manuellement au changement d’outil. Voir chapitre 5
"Changement d’outil a la main".

L'utilisation d’outils de> plus de 6 kg et d’un diametre de plus de > 130 mm, se
fait sous la responsabilité de I'utilisateur ou aprés consultation du fabricant!
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4.16 Raccordements d'outil et boulons de serrage SK 40

Pour éviter de fausses manoeuvres sur votre machine, nous aimerions vous
indiquer I'utilisation correcte des porte-outils et des embouts de tirage
correspondants.

Boulons de serrage pour raccordement d’outil SK 40 DIN 69871-1
Standard Boulons de serrage segtin DIN 69872
Embout de tirage avec ou sans rainure circulaire

- Forme A : avec trou de pergage pour I'alimentation en réfrigérant
centralisée

- Forme B: pour alimentation en réfrigérant latéral via le faisceau d’outilsl

lllustration 4-22
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Dimensions de I'arbre de I’outil CAT 40
Nez de broche CAT 40 avec boulon de serrage ISO 7388/2 type B
ISO 7388/1 .

191-04, -

32+0.1, Lage der Werkzeugschneide bei

einschneidigen Werkzeugen |
22.8-04 25-0

R1-0.5

[\

Form AoderB94.4 +0.1-04 N1/

J—
B

—
el

_ / < ™
{‘ == 7 Elfx S
B S| < 8 < ! h s
] | ©| ° g -
[ A O B 1 (. \
REER =
mr |3 885 /|
—17:24 @ | N i
- 35

— /
_ 18.5-0.3

mit Scheiben 27.065 920
Form A oder B 88.4 +0.1 -0.4| abgestimmt

< 684-03

60° £ 0.15° 32

A

319
(et ———

@17 H7

Illustration 4-23

Dimensions limites de I'outil pour le changement d’outil automatique

Lorsque, pour des raisons de technique d’usinage, des outils d’'un diamétre
supérieur & 130 mm mais de moins de 6 kg sont utilisés en observant la qualité
d’équilibrage,, procédez manuellement au changement d’outil. Voir chapitre 5
"Changement d’outil a la main”.

L'utilisation d’outils de> plus de 6 kg et d’un diamétre de plus de > 130 mm, se

_ fait sous la responsabilité de I'utilisateur ou aprés consultation du fabricant!
CATTENTION!
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4.17 Raccordements d'outil et boulons de serrage CAT 40
Les raccordements d'outils suivants sont proposés en option :
Embout de tirage selon ISO 7388/2 type B (Option)

Embout de tirage avec ou sans rainure circulaire

lllustration 4-24
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