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POINÇONS
FICHE N° 16194
 
Période de fabrication : -
Fabricant : fabricant non renseigné
Domaines : Géologie
Sous-domaines : Lapidaire
Organisme : Mairie de Royat
Ville : Royat
Modèle :
Matériaux : Acier

Description
Les poinçons forment un lot de 18 pièces en métal. Chacun est composé d’un manche
cylindrique ou parallélépipédique dont une extrémité perd en diamètre jusqu’à former un
motif défini (pour certains modèles, les dimensions augmentent soudainement, puis
diminuent progressivement jusqu’à former le motif). L’autre extrémité est, selon les
modèles, plus ou moins marquée par les coups de marteaux répétés qui y ont été donnés.
Les différents motifs sont la pointe, la poire, le rectangle, l’ovale, l’ovale étiré.
Le poinçon est utilisé pour marquer le métal et lui imprimer une forme ou un motif. Il est
utilisé en bijouterie pour marquer une monture, soit à des fins décoratives, soit pour lui
assigner un poinçon de maître (la signature du joaillier) voire marquer le métal d’un
symbole indiquant la pureté du métal utilisé (par exemple, un motif tête d’aigle indique que
la monture est composée d’or 18 karats). Le marquage au poinçon s’effectue sur une
bigorne de bijoutier où le joaillier maintient le poinçon contre le métal à l’endroit où il
souhaite effectuer l’estampille, puis un coup de marteau asséné sur l’autre extrémité du
manche enfonce le métal et lui fait adopter le motif choisi, à la manière d’une presse.

Utilisation
Les poinçons étaient employés à la taillerie de Royat pour marquer le métal des bijoux.
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