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Matériaux : Carton, Métal, Papier, Plastique

Description

Ce manuel de maintenance compléte le "Manuel de fonctionnement”, en donnant le détail
des points de réglage et des techniques de réglage du systéme CAE 192 - CAE 170 de la
Compagnie européenne d'automatisme électronique.

Il contient également le mode d'emploi et les listes d'instructions complétes des
programmes de tests développés par la CAE.

Cette notice est au format "Marine" (couverture, anneaux et papier renforcé), ayant été
préférentiellement utilisée sur des navires.

Utilisation

Ce manuel permettait l'entretien (maintenance préventive) et le contrble de ces
équipements. Il compléte le "Manuel de fonctionnement" pour effectuer les dépannages. I
valorise en outre les ordinateurs de la firme CAE qui équipérent, entre autres, les premiers
sous-marins atomiques francais.
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