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EQUIPEMENT PEDAGOGIQUE PILE HOLLANDAISE

FICHE N° 1025

Période de fabrication : 1900-1924

Fabricant : EFP Ecole Francaise de Papeterie ; MAGNAT SIMON
Domaines : Matériaux

Sous-domaines : Papier

Organisme : Papeterie

Ville : Saint-Martin d'Heéres (Isére)

Modele : MAGNAT SIMON, Pont-de-Claix

Matériaux : Bois, Métal

Description

Cette pile hollandaise a été fabriquée a Pont-de-Claix par les établissements MAGNAT
SIMON au début du XXéme. Elle permet de défiler et laver des fibres végétales pour la
production de papier, une étape intervenant aprés celui du lessiveur.

La pile hollandaise regroupe, autour d'un chenal d'une capacité de 1m3, deux éléments
particuliers : une pile défileuse ainsi qu'un tambour laveur. La pile défileuse se compose
d'un cylindre a lames (60 lames de fer et intercalaires de bois), aussi appelé rotor, associé
a une platine fixe (10 lames de fer), aussi nommé sabot. L'écart entre les deux éléments
peut se régler entre quelques centimétres et jusqu'a étre quasiment au contact. En
tournant, ce cylindre fait office de pompe et fait circuler la pate dans tout le chenal. Le
tambour laveur, revétu d'une toile d'égouttage métallique, est associé a un systéeme
d’écope interne directement relié aux égouts. La encore, il est possible de régler la position
de ce tambour pour étre au plus prés de la pate. Cette pile hollandaise peut contenir
jusqu'a environ 35kg de fibres (en matiére séche) de toutes sortes de matiére : coton,
tissus, jean, ect.

Utilisation

Les fibres sorties d'un lessiveur rotatif (tel que Gre-papet 2) doivent étre transférées dans
une pile hollandaise pour étre « défilées », démélées, coupées et lavées. Elles sont donc
déposées dans le chenal de la pile hollandaise, ou elles sont mises en circulation sous
I'effet de rotation rapide du cylindre a lames (composant de la pile défileuse).

La premiere phase de défilage est gérée par la pile défileuse. Ses lames de bois doivent
étre suffisamment humides pour rester gonflées et encastrées dans le rouleau afin de
garantir la fixation des lames métalliques. Au passage de la zone de confinement entre le
cylindre et la platine, les fibres vont étre travaillées : elles seront défilées, coupées,
déchevétrées et hydratées. Cette action est répétée jusqu'a avoir la longueur de fibres
souhaitée. Historiquement, I'évaluation de la longueur se faisait a l'aide d'un sabre plongé
dans le chenal pour en remonter un échantillon de fibres et apprécier ainsi visuellement la
longueur des fibres et I'état de défilage et désenchevétrement.

La deuxiéme phase, celle du rincage est effectuée par un tambour laveur dont la surface
est revétue d’'une toile d'égouttage métallique. En tournant lentement, le tambour appuie la
surface du flot de pate (d'une concentration de 20 a 30 kg de fibres par m3). L'eau colorée
pénétre a l'intérieur de ce tambour ou un systéme d’écope permet de la conduire vers une
sortie d’égout. L'utilisation de ce tambour est couplée a un ajout d’eau claire permanent
permettant de maintenir le niveau constant dans la pile défileuse et permettre de laver
I'ensemble des fibres de la pate.

Cette pile hollandaise a été vraisemblablement utilisée trés rapidement aprés l'inauguration
de I'école francaise de papeterie (EFP) a Grenoble en 1909, soit certainement a partir des
années 1915 et jusqu'a aujourd'hui dans les locaux de I'école PAGORA.
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P 3 ST T
2ot W e pr-
T v - S - — =






- Eooda Fraceace o Slosedeics o Clwesbie Fal VIR SN
dam . DaT Sy ¥R N e 7, T gt ™
P f-A_ iy 3 o Saue ol L Sy Fande & ekt
M i
s . i — = (- <
Bor FLITEER B i Pin [ R T N [ e -

PR
_...,.. e

Pour nous citer :

Base de la Mission nationale de sauvegarde et de valorisation du patrimoine scientifique et
technique contemporain, PATSTEC, Equipement pédagogique Pile hollandaise (EFP Ecole
Francaise de Papeterie ; MAGNAT SIMON),
https://www.patstec.fr/ressources/objets/detail?id=28779, consulté le 2026-07-25
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